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2. EMENTA

Introducao a automatizacao e ao Comando Numérico (CN); Descrever os
componentes necessarios para automacao e suas aplicacdes na manufatura
(sensores, atuadores, controladores, comparadores, componentes eletrénicos,
programas de computadores gue integram este sistema). Layout e espaco fisico;
Tecnologia de Grupo; Sistemas Flexiveis de Manufatura; Linhas de Producao
Automatizada. Sistemas Computacionais: CIM, CAD, CAM, CAE, CAPP, CAl, CAT,
PPCP; Utilizacdao de programas CAD/CAM na fabricacao de produtos da industria
metal-mecanica. Componentes mecanicos e eletronicos das maquinas CNC,
Programacao de maquinas CNC.

3. JUSTIFICATIVA

A constante necessidade de aumento da produtividade e qualidade no setor da
manufatura é estratégica para o desenvolvimento de um pais, sendo passivel de ser
atingida por meio da automacao da fabricacao utilizando-se sensores, atuadores e
tecnologia da informacao (computadores). Desta forma, apresentar, discutir e
consolidar os processos e técnicas relativos a automacao da fabricacao no contexto
do setor industrial brasileiro é fundamental para os alunos dos cursos de Engenharia,
como forma de preparar o futuro egresso para os desafios do crescimento nacional.

4. OBJETIVO

Objetivo Geral:

Apresentar e discutir os aspectos relacionados a manufatura automatizada, seus itens e
relacionamento com diferentes equipamentos utilizados industrialmente em conjunto com
uso da tecnologia da informacao (uso de computadores).

Objetivos Especificos:

Descrever os elementos basicos de um sistema produtivo automatizado. Descrever
sensores, atuadores e componentes eletronicos de um sistema controlado por
computador. Explicar as diversas funcdes dos computadores na automacao. Descrever e
explicar o funcionamento dos componentes das maquinas CN. Programar maquinas CN.
Descrever células de manufatura, tecnologia de grupo, sistemas flexiveis de manufatura e



linhas de producao automaticas.
5. PROGRAMA

AULAS TEORICAS

1. Introducao a Automacao
1.1. Introducdo a automacao
1.2. Histérico e desenvolvimento
1.3. Conceitos de producao e modelos matematicos
1.4. Elementos béasicos de um sistema automatizado
1.5. Niveis de automacao
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. Sistemas de Controle Industriais
2.1. Controle de operacdes e processos por computador
2.2. Sensores, atuadores e outros componentes
2.3. Aplicacdes industriais
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. Células de Manufatura
3.1. Componentes de um sistema de manufatura
. Classificacao de sistemas de manufatura
. Layout e capacidade produtiva
. Estacao de trabalho com operador
. Estacao de trabalho automatizada
. Aplicacdes
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. Tecnologia de Grupo
4.1. Familias de pecas
4.2. Classificacao de pecas
4.3. Grupos de maquinas

5. Sistemas Flexiveis de Manufatura
5.1. Definicdes
5.2. Componentes
5.3. Aplicacoes e beneficios

6. Linhas de Producao Automatizada
6.1. Fundamentos
6.2. Aplicacoes
6.3. Analise do desempenho de linhas de producao automatizada
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. Sistemas Computacionais: CIM, CAD, CAM, CAE, CAPP, CAI, CAT, PPCP e SAP

8. Aplicacao de softwares CAD/CAM/CAE no projeto e fabricacao de produtos da industria
metal-mecanica

9. Comando Numérico
9.1. Componentes das maquinas CN
9.2. Sistemas de controle dos movimentos dos eixos
9.3. Cddigos de programacao de maquinas CN
9.4. Trabalhos préticos de programacao

6. METODOLOGIA

O conteldo programatico sera desenvolvido por meio de aulas expositivas e dialogadas,
nas quais o professor utilizard o quadro e giz, como recursos didaticos. Adicionalmente,
dada a grande necessidade de uso de recursos audiovisuais, diferentes videos e imagens de
processos de fabricacdo serao apresentados com énfase em atualidades e necessidades
continuas do meio industrial. Assim, a disciplina contard também com recursos audiovisuais
(data-show).

Nesta disciplina nao ha aulas praticas, entretanto serd solicitado aos alunos a execucao de



programas CNC em computador como forma de atividade assincrona. Os programas nao
exigem software, nem tampouco hardware, especiais, podendo ser executados em
computadores comuns. Parametros reais serao também disponibilizados aos alunos para
que consigam distinguir e selecionar esses processos.

O atendimento ao aluno sera realizado preferencialmente durante as aulas presenciais e,
opcionalmente, por meio de e-mails ou via plataforma Microsoft Teams como ferramenta
de TIC, em horario especifico a ser definido pelo professor.

7. AVALIACAO

E proposta a realizacéo de atividades avaliativas de forma presencial durante o horério das
aulas e sem consulta, que procurem avaliar partes proporcionais do conteudo da disciplina.
Serao realizadas até duas provas valoradas em 30 e 30 pontos, acrescentando-se 40
pontos referentes a execucao de programa CNC, totalizando 100 pontos. Todas elas serao
corrigidas tendo como referéncia um gabarito.

Sera oferecida avaliacao de recuperacao para os discentes que nao obtiverem o
rendimento minimo para aprovacao e com frequéncia minima de 75% na disciplina. A
avaliacdo de recuperacao serd composta por uma prova escrita ao final do curso e durante
o periodo vigente, no horario da aula contemplando todo o conteldo semestral, no valor de
100 pontos, substituindo todas as notas anteriores.
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9. APROVACAO
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