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DISCIPLINA: Usinagem por Abrasio

CODIGO: UNIDADE ACADEMICA: FEMEC

PERIODOSERIE: CHTOTAL | CHTOTAL CH TOTAL:
TEORICA: PRATICA:

OBRIGATORIA: () |OPTATIVA: (X ) 45 0 a5

| PRE-REQUISITOS: Microestrura & CO-REQUISITOS:

' Propriedades dos Materiais

Explicar a importincia dos processos de usinagem por abrasdo no contexto de fabricagdo de
componentes metdlicos, Apresentar o conceito, os principios de cada operagdo, parimetros de cada
processo e as principais aplicagbes dos seguintes processos: aliaghio, retifica, brunimento, jateamento,
lapidagiio e amboramento e abrasfio ultrasonora

- Consideragides tedricas sobre os processos de fabricagio com ferramentas com nao defimda;
- Estudo do processo de afiagdo de ferramentas;

- Estudo do processo de esmerilamento e operacfes similares;

- Estudo do processo de corte com discos abrasivos ¢ pontas monladas;
- Estudo do processo de retilicagiio (principais tipos);

- Estudo da operachio de brunimento:

- Estudo do processo de lapidagio;

- Estudo do processo de tamboramento;

- Estudo do processo de jateamento com abrasivos e granalhas,

- Estudo do processo de abrasfo ultrasonors,

- Aplicaciio dos processos abrasivos no meio industrial




‘ 1 - Introducio e cnnsi.il-:mq:ﬁ:s IMECTALS
Z - Conceitos ¢ fundamentos da usinagem com ferramentas de geometria ndo definida

3 - Classificacdo e principais processos de usinagem por abrasdo

4 - Nomenclatura. abrasivos ¢ geometria de ferramentas

5 - Grandezas Fisicas dos processos de usinagem por abrasfio

'ﬁ - Forga nos processos de usinagem por abrasio

’.-' - Temnperatura de corte

B - Materiais de abrasivos

9 - Fluidos de corle utilizados em usinagem por abrasfio

1) - Integridade Superficial

11 — Principais operagtes de usinagem por abrasdo; afiagio, retifica, brunimento, jateamento
abrasivo, lapidagio, tamboramento ¢ abrasfio ultrasonora,
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