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2. EMENTA

Introducao aos sistemas de manufatura. Conceito amplo de um processo de
fabricacdo no setor metalomecanico. Processos de fabricacdo com e sem remocao
de material: processos de usinagem, conformacao mecanica, fundicao, soldagem,
trefilacao, sinterizacdo. Processos especiais de fabricacao: eletroerosao,
eletroquimica, ultrassom, feixe eletrénico, raio laser e outros. Descricao dos diversos
equipamentos utilizados. Nocdes de interligacao com outros setores (projeto,
planejamento e montagem).

3. JUSTIFICATIVA

O setor da manufatura é estratégico para um pais que ndo queira basear sua
economia em simples commodities, procurando agregar valor aos produtos e
servicos no contexto manufatureiro. Dessa forma, apresentar, discutir e consolidar
0s processos, técnicas, materiais, normas, pessoal e normas envolvidos para a
fabricacao de uma peca/equipamento/produto no contexto do setor industrial
brasileiro é fundamental para os alunos dos cursos de Engenharia, como forma de
preparar o futuro egresso para os desafios do crescimento nacional.

4. OBJETIVO

Objetivo Geral:

Estabelecer os conceitos basicos sobre os processos de fabricacdo no setor metalomecanico e
dos processos de fabricacao. Conhecer os equipamentos utilizados nestes processos,
parametros operacionais e requisitos normativos.

Objetivos Especificos:

Apresentar, discutir e consolidar as técnicas e meios disponiveis para se fabricar, em
conformidade com o projeto e requisitos normativos, pecas metdlicas e ceramicas, com vistas
a agregar valor a este produto, com critérios econémicos, praticos e em funcao de
disponibilidade de pessoal e nivel de automacao do meio industrial.

5. PROGRAMA

AULAS TEORICAS
1. Introducao aos Processos de Fabricacao



Operacdes Manuais e Ferramentas de Bancada
Fundicao

Metalurgia do Pé

Conformacao

Usinagem

Processos de Montagem Mecanica

. Processos de Uniao Permanente

. Processos Especiais de Fabricacao

10 Sistemas de Manufatura e Estratégias de Producdo
11. Solugdes para Automatizacao de Processos
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AULAS PRATICAS

. Confeccdo de Peca Didatica em Fundicao em Areia

. Pratica de Processo Metalurgia do P6

. Prética de Processo de Conformacao

. Visao Geral dos Processos de Usinagem

. Parametros de Corte no Torneamento

. Visao Geral dos Processos de Soldagem

. Influéncia dos Parametros de Soldagem no Processo MIG/MAG
. SolucdOes para Automatizacao de Processos
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6. METODOLOGIA

O conteudo programatico sera desenvolvido por meio de aulas expositivas e dialogadas, nas
guais o professor utilizard o quadro e giz, como recursos didaticos. Adicionalmente, dada a
grande necessidade de uso de recursos audiovisuais, diferentes videos e imagens de
processos de fabricacao serao apresentados com énfase em atualidades e necessidades
continuas do meio industrial. Assim, a disciplina contard também com recursos audiovisuais
(data-show). As aulas praticas presenciais serao conduzidas procurando consolidar os
fundamentos tedricos apresentados em sala de aula com os aspectos praticos de cada um dos
processos de fabricacao.

O atendimento ao aluno serd realizado preferencialmente durante as aulas presenciais e,
opcionalmente, por meio de e-mails ou via plataforma Microsoft Teams como ferramenta de
TIC, em horario especifico a ser definido pelos professores.

7. AVALIACAO

E proposta a realizacdo de duas provas e um trabalho que procurem avaliar partes
proporcionais do conteldo da disciplina tanto com respeito a parte teérica quanto pratica.
Estas provas serao aplicadas presencialmente, durante o horario das aulas, e sem consulta.

Assim, as notas serao distribuidas entre as provas e trabalhos, totalizando 100 pontos. Todas
elas serdo corrigidas tendo como referéncia um gabarito.

Sera oferecida avaliacao de recuperacao para os discentes que ndo obtiverem o rendimento
minimo para aprovacao e com frequéncia minima de 75% na disciplina. A avaliacao de
recuperacao serd composta por uma prova escrita ao final do curso e durante o periodo
vigente, no horario da aula contemplando todo o conteldo semestral, no valor de 100 pontos,
substituindo todas as notas anteriores.
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9. APROVACAO
Aprovado em reuniao do Colegiado realizada em: / /

Coordenacao do Curso de Graduacao:

Documento assinado eletronicamente por Louriel Oliveira Vilarinho,
Professor(a) do Magistério Superior, em 24/10/2025, as 14:19, conforme
horario oficial de Brasilia, com fundamento no art. 62, § 12, do Decreto n? 8.539, de
8 de outubro de 2015.
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. A autenticidade deste documento pode ser conferida no site

|
b I'-;!-"!'-'- . https://www.sei.ufu.br/sei/controlador_externo.php?

J.r* acao=documento_conferir&id orgao_acesso_externo=0, informando o codigo
verificador 6800662 e o cdigo CRC DE9F1D7D.
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